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PENYEDIAAN DAN PENCIRIAN KOMPOSIT ELASTOMER

TERMOPLASTIK ETILENA VINIL ASETAT/GETAH ASLI/SERAT DAUN

MENGKUANG

ABSTRAK

Komposit elastomer termoplastik adalah sebatian ternari yang mengandungi

termoplastik dan elastomer sebagai fasa matrik dan serat semulajadi sebagai fasa

penyebar. Prestasi akhir sesuatu komposit diterangkan melalui gabungan antara serat

semulajadi, matrik polimer dan interaksi antara serat dan matrik. Oleh itu, dalam kajian

ini satu komposit elastomer termoplastik dihasikan berasaskan Etilena vinil astete

(EVA), getah asli (NR) dan serat daun mengkuang (MLF).. Dalam siri pertama, turutan

penyebatian yang terbaik telah dikaji untuk mendapatkan komposit dengan sifat-sifat

yang terbaik. Nisbah EVA dan NR telah ditetapkan pada 50:50 manakala jumlah MLF

adalah dalam lingkungan 0 hingga 10 phr (bahagian seratus resin). Didapati,

peningkatan dalam sifat akhir komposit telah dicapai apabila EVA disebatikan dahulu

dengan NR sebelum MLF dimasukkan. Sistem ini telah menghasilkan satu sistem

komposit yang mempunyai penyebaran serat yang terbaik dalam matrik, dan

menghasilkan penstabilan tork yang rendah, sifat-sifat regangan yang baik, dan

kestabilan sifat termal jika dibandingkan dengan sistem yang dihasilkan melalui

turutan yang lain. Dalam siri kedua, pengubahsuaian serat melalui kaedah rawatan

pemutihan alkali peroksida telah dikaji. Rawatan ini didapati berkesan dengan

menghilangkan bendasing pada permukaan, lignin dan hemiselulosa, sehingga

menghasilkan permukaan serat yang lebih kasar yang membantu pelekatan

serat/matriks yang lebih baik, seperti yang digambarkan oleh ujian imbasan elektron
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