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KAJIAN-KAJIAN PENYIASATAN BAGI SISTEM BARIS PERHIMPUNAN
TERBENAM DENGAN DUA PLATFORM RFID

ABSTRAK

Kelemahan sistem inventori kawalan dan ketinggalan zaman telah meningkatkan
kerumitan pengurusan barisan pengeluaran kilang, terutamanya oleh peningkatan jualan
dan permintaan dalam industri. Sistem yang tidak terurus di dalam barisan pemasangan
menyebabkan masalah ketidakcekapan dalam menjejaki kelantangan produk. Objektif
penyelidikan ini adalah untuk membangunkan reka bentuk baru seni bina RFID yang
dibenamkan (pasif dan sistem aktif) ke dalam satu sistem untuk mengesan dan
memantau proses penghantaran produk di barisan pemasangan di industri. Gabungan
baru RFID berasaskan 2.4 GHz ZigBee yang beroperasi di platform rangkaian sensor
tanpa wayar dicadangkan sebagai penyelesaian kepada masalah pengurusan produk.
Sementara itu, sistem yang dicadangkan melibatkan reka bentuk perkakasan dan
perisian yang dibenamkan dengan pembaca RFID pasif di Ultra High Frequency (UHF).
Keputusan dari eksperimen yang dijalankan menunjukkan bahawa sistem terbenam iaitu
Passive and Active RFID (PAR) menghasilkan prestasi keseluruhan yang lebih baik
berbanding sistem RFID (PR) pasif yang berdiri sendiri. Ujian jarak dalaman diukur
dari jarak 0 hingga 60 m. Pengukuran yang diperolehi pada jarak 1 m dan 60 m dari
rangkaian penghantaran adalah -33 dB dan -51 dB masing-masing. la juga diperhatikan
bahawa sistem terbenam mempunyai nilai kekuatan isyarat yang lebih baik 7.84%
berbanding sistem kendiri pada 60 m. Untuk tahap kuasa tertinggi, iaitu tahap 4 (10
dBm) didapati hanya 0.02 dB kehilangan isyarat dan berlaku 99.8% kepada nilai teori

bagi sistem PAR. Nilai-nilai throughput untuk tertanam adalah antara 12 kbps hingga
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