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SINTESIS, PENCIRIAN CoAl, 0, DAN Co-Al;03-CoAl,04 PEMANGKIN

AKTIVITI DALAM KARBON DIOKSIDA PEMBAHARUAN METANA

ABSTRAK

Penghasilan syngas (hidrogen, H, dan karbon monoksida, CO) melalui
karbon dioksida pembaharuan metana (CRM) merupakan satu proses Yyang
berpotensi. Reaksi ini menggunakan dua gas rumah hijau, iaitu, metana, CH, dan
karbon dioksida, CO,. Biogas merupakan bahan mentah yang murah dan sesuai
untuk proses CRM kerana mengandungi CH4 dan CO; yang bernisbah 1:1. Walau
bagaimanapun, pemangkin yang diperbuat daripada unsur-unsur bumi dan aktif
dalam CRM masih dalam permintaan justeru dijadikan objektif penyiasatan dalam
projek ini. Dalam kajian ini, aktiviti CoxAlzxOs dan Co-Al,03-CoAl,O4 telah
disiasat. Jumlah kandungan kobalt, Co dalam pemangkin telah diubah dan
ditandakan sebagai x%-Co, di mana x adalah diantara 11.11% dan 42.83%. CoAls-
xO4 telah disintesis dengan kaedah sol-gel dengan berbagai kandungan Co dan Al
manakala Co-Al,03-CoAl,O, telah disediakan dengan tindak balas x%-Co yang baru
disintesis dengan H,. 33.33%-Co merupakan pemangkin terbaik yang menghasilkan
90.37 % dan 96.02 % hasil untuk H, dan CO pada 900 °C, halaju berat ruang per jam
(WHSV) 15000 mig*h® dengan kandungan CH4:CO, bernisbah 1:1. Tiada
berlakunya pereputan aktiviti pemangkin dalam tempoh 24 h dan kadar pemendapan
karbon adalah pada 3.1x1072 g-gcat™-h™. 33.33%-Co yang telah bertindak balas
dengan H, pula dapat menghasilkan penukaran CH4 dan CO; sebanyak 72.89 % dan
79.49 % pada 750 °C dengan kadar pembentukan karbon sebanyak 1.7x107 g-gcat

'h. Kajian terhadap kesan kandungan Co dalam x%-Co yang telah bertindak balas

XXiil
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