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KAJIAN EKSPERIMEN DAN KINETIK CO, PENGGASAN BERMANGKIN
TERHADAP ARANG BIOJISIM MENGGUNAKAN PEMANASAN
KONVENSIONAL DAN GELOMBANG MIKRO

ABSTRAK

Penyiasatan terhadap aspek asas proses penggasan telah menunjukan bahawa kadar
penggasan arang, sebagai langkah menghadkan kadar semasa penggasan bahan karbon,
memainkan peranan yang penting dalam prestasi keseluruhan penggasan. Projek ini
menerokai kaedah untuk memudahkan penggasan CO, arang dan meningkatkan
kereaktifan arang semasa tindak balas penggasan. Dalam kerja ini, kulit buah kelapa
sawit (OPS) dan tempurung pistachio (PNS) telah digunakan untuk menghasilkan arang
untuk penggasan CO,. Ujikaji awal penggasan CO, telah dijalankan pada keadaan
isoterma dalam penganalisis Termogravimetri (TGA). Pengaruh pemangkin logam pada
kereaktifan penggasan CO, arang dikaji. Pemangkin yang digunakan adalah (a) jenis besi
(FeCls, Fe(NOs3); dan Fey(SOs)3) dicampur pada arang OPS, (b) logam nitrat (KNOs3,
NaNO3s, Ca(NOs),, Mg (NO3),) dan Fe(NOs);) dicampur pada arang PNS, dan (c) abu
tandan kosong kelapa sawit (EFB-abu), sebagai pemangkin semula jadi yang kaya
dengan kalium, dicampur pada arang OPS. Keputusan kajian penggasan bermangkin
mendedahkan bahawa aktiviti pemangkin tertumpu ditumpukan kepada 5% berat
Fe(NO3)3-OPS, 5% berat NaNO3-PNS dan 10% berat campuran EFB-abu dan arang OPS.
Beberapa model kinetik termasuk model teras mengecut (SCM), model fungsi
pengedaran normal (NDM), model liang rawak (RPM) dan model liang rawak
terubahsuai (MRPM) telah digunakan untuk menggambarkan kadar tindakbalas

penggasan dan tenaga pengaktifan di samping menentukan parameter kinetik yang lain.
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